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ABSTRAK 

Proses penggiling lateks  umumnya masih menggunakan proses manual  

sehingga membutuhkan banyak tenaga dan waktu yang lama. ,sehingga para 

petani karet sudah tidak lagi memakai nya, namun sudah ada juga yang 

menggunakan mesin tetapi untuk membeli mesin tersebut memiliki biaya yang 

mahal. Oleh karena itu akan didesain dan dibuat alat penggiling karet lateks agar 

tenaga yang digunakan lebih hemat dan biaya operasional lebih efisien. Alat ini 

dirancang menggunakan bahan yang lebih murah sehingga bisa dijangkau oleh 

semua kalangan petani karet . 

Adapun tujuan dalam Rancang bangun alat penggiling karet lateks ini 

menjadi elektrik menggunakan motor listrik agar mempermudah masyarakat 

dalam memperoses penggilingan karet lateks ,alat yang diuji dengan kapasitas 

kemampuan alat penggiling karet lateks ini dalam proses perancangan alat 

tersebut. Sebagai penambahan atau pengembangan ilmu dalam hal merancang 

alat tersebut.  

Kata Kunci:Alat penggiling,Karet lateks,rancang bangun 
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BAB I 

 
PENDAHULUAN 

 
 
 
 

1.1. Latar Belakang 

 
Pengolahan  karet  menempati  posisi  penting  dalam  rantai 

pertanian karet. Nilai tambah tersebut ditentukan oleh pengolahan karet 

tersebut.. Hal ini memerlukan pengelolaan yang tepat untuk meningkatkan 

produktivitas kualitas karet menjadi lebih baik. Kebanyakan tanaman kebun 

disiapkan dengan mengebor lubang atau membuatnya menjadi nampan 

berbentuk balok. Lateks dibekukan dalam lubang penampungan dan 

ditumpuk dalam nampan berbentuk balok tempat karet dibentuk sebelum 

dijual. 

Di beberapa komunitas, hasil perkebunan karet juga diolah menjadi 

lembaran karet setelah dibekukan.Pada proses pembentukan lembaran karet 

diperlukan alat press untuk mengurangi kadar air di dalam lembaran karet. 

   Mesin press karet yang umum digunakan biasanya memiliki dua 

silinder.Oleh karena itu pada penelitian kali ini kami mengganti dengan 

pedal elektrik dengan harapan dapat mempermudah proses pencetakan. 

Maka pada penelitian ini ingin merubah dengan pedal penggerak  

yang digerakkan dengan  motor  sehingga diharapkan akan  lebih  ringan 

pada proses pengepresan. Lateks yang digunakan sebagai bahan baku 

pengolahan karet ban mencapai 30%, dan nilai jualnya relatif tinggi 

sehingga diolah menjadi karet lembaran. 
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1.2. Rumusan Masalah 

 

1. Apakah mesin penggiling karet latex ini dapat menggiling ukuran     

standar penjualan dari ketebalan asli menjadi tebal 30mm? 

2. dapat mempercepat pekerjaan dan menghemat tenaga kerja ? 

1.3. Batasan Masalah 

 
Batasan Masalah Berdasarkan rumusan masalah di atas, maka penelitian 

ini akan fokus pada : 

1.  Desain alat penggiling getah karet 

2.  Bahan karet yang dihancurkan merupakan karet yang diolah oleh petani  

karet 

3.   Perhitungan daya motor, poros dan V-belt sebagai motor gerak 

 
4.   Pembuatan, perakitan, dan penguji coba alat. 

 

1.4. Tujuan 

 
Berikut  merupakan tujuan dari pembuatan alat penggiling getah karet 

yang digerakan motor listrik adalah sebagai berikut : 

1. Untuk  mendapatkan suatu alat  yang dapat  menhasilkan lembaran karet  

ukuran standar jual dengan ketebalan 30 milimeter 

2. Untuk mempersingkat waktu pekerjaan  petani dalam proses penggilingan 

getah karet 

1.5. Manfaat 

Manfaat  manfaat  yang  diharapkan dari rancang  bangun alat  

penggiling karet lateks ini adalah : 

1. Petani dapat memproduksi lembaran karet sendiri dan menjual lembaran karet 

tersebut. 

2. Mengurangi waktu yang dihabiskan petani untuk menggiling karet lateks. 
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