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ABSTRAK 

 

 Pengaruh posisi pengelasan bawah tangan dan posisi pengelasan 

vertikal dengan kampuh V pada baja karbon rendah. Pembuatan benda uji 

dilakukan untuk mendapatkan sampel dan supaya memudahkan dalam 

pelaksanaan penelitian berdasarkan standar A.S.T.M. Pengujian dilakukan 

adalah pengujian tarik dan pengematan struktur mikro. Pengujian tarik yang 

telah dilakukan terhadap benda uji menghasilkan nilai pada max, tegangan 

yield, dan tegangan tarik. Pengamatan struktur mikro terhadap masing-

masing benda uji menghasilkan struktur yang berbeda-beda pada benda uji. 

 Hasil dari penelitian tersebut bahwa posisi pengelasan vertikal 

ternyata lebih kuat serta mempunyai kekuatan tarik yang lebih besar jika 

dibandingkan dengan benda uji tanpa pengelasan dan posisi pengelasan 

bawah tangan. 

 

Kata Kunci : Baja Karbon Rendah, Posisi pengelasan bawah tangan, Posisi   

pengelasan vertikal, Pengujian Tarik dan Struktur Mikro  

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

ABSTRACT 

 

Effect of down hand position and vertical position with seam V on low 

carbon steel. The making of test specimens is carried out to obtain samples 

and to make it easier in conducting research based on A.S.T.M. standards. 

Tests carried out are tensile testing and savings of microstructure. Tensile 

tests that have been carried out on test specimens produce values at max, 

yield stress, and tensile stress. Observation of the micro structure of each test 

object produces a different structure on the test object. 

The results of the study showed that the vertical position was stronger 

and had a greater tensile strength when compared to the specimens without 

welding and down hand position. 

 

Keywords : Low Carbon Steel, down hand position, vertical position, tensile 

testing and micro structure 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Dalam perkembangan dan pengolahan logam banyak digunakan bidang 

industri logam dan mesin serta bidang konstruksi. Suatu  pembangunan konstruksi 

atau perencanaan yang pastinya menggunakan unsur pengelasan, baik dalam 

rekayasa dan produksi logam yang bertujuan untuk meningkatkan mutu industri. 

Banyak  bidang kostruksi menggunakan teknik pengelasan diantaranya seperti 

perkapalan, jembatan, rangka baja, pipa saluran dan lain- lain (Wiryosumarto 

1979) 

Seringkali pengelasan harus dilakukan pada posisi tertentu kerena 

mengikuti rancangan suatu konstruksi seperti pengelasan langit- langit/plafon 

bangunan, pada pojok bangunan, dan sebagainya. Sebagian juru las yang tidak 

mengetahui tentang jenis posisi pengelasan, dan menjadi pilihan bagi juru las 

tanpa memperhatikan kekuatan lasnya.   Suatu Konstruksi memakai teknik 

pengelasan yang berkelanjutan dan proses yang berdeda-beda, karena perlunya 

posisi pengelasan yang tepat untuk memperoleh mutu lasan yang baik.  

Pengaruh yang menyebabkan kurangnya mutu hasil lasan karena dapat 

ditentukan dengan posisi pengelasan, bahan logam yang dipakai, pengaruh panas, 

jenis kampuh yang tepat dan jenis elektroda yang dipakai. Untuk mengetahui dan 

memperoleh sifat mekanik yang baik, sebaiknya dilakuakan pengujian tarik dan 

pengamatan struktur mikro. 
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Dari latar belakang ini, penulis mendapatkan ide untuk membuat judul 

skirpsi yaitu “Studi Pengaruh Pengelasan Bawah Tangan dengan Pengelasan 

Vertikal Terhadap Sifat Mekanik dan Struktur Mikro Pada Baja Karbon 

Rendah”. 

 

1.2. Perumusan Masalah 

1. Pengaruh pengelasan bawah tangan dan pengelasan vertikal terhadap hasil 

pengelasan pelat baja karbon rendah. 

2. Sifat mekanis dan struktur mikro  dimiliki pelat baja sesudah di las 

menggunakan las listrik. 

 

1.3. Batasan Masalah 

Batasan masalah diberikan agar pembahasan dari nilai yang diperoleh 

lebih terarah. 

1. Pengelasan dilakukan dengan pengelasan bawah tangan dan pengelasan 

vertikal. 

2. Bahan penelitian yang dugunakan adalah baja karbon rendah dengan tebal 8 

mm. 

3. Kampuh yang sama (V) dengan sudut 70°, arus listrik 100 Amper, Elektroda 

E6013 Ø 3,2 mm. 
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1.4. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah : 

1. Untuk mengetahui pengaruh  pengelasan bawah tangan dengan pengelasan 

vertikal terbaik terhadap sifat mekanik setelah dilas. 

2. Untuk mengetahui pengelasan bawah tangan dengan pengelasan vertikal 

terhadap struktur mikro pada hasil pengelasan material. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

1. Mendapatkan data mengenai hasil pengelasan bawah tangan dan 

pengelasan vertikal. 

2. Mengetaui perbedaan hasil pengelasan bawah tangan dan pengelasan 

vertikal terhadap perubahan sifat mekanik. 

3. Mengetahui perbedaan hasil pengelasan bawah tangan dan pengelasan 

vertikal berdasarkan pengematan struktur mikro. 
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