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ABSTRAK 

 

 

Tujuan dari penelitian ini adalah bertujuan untuk mengetahui faktor 

penyebab kerusakan yang terjadi pada roller konveyor. Penelitian ini diharapkan 

dapat memberi manfaat pada pihak yang berkaitan, yaitu mahasiswa sebagai 

pelaksana penelitian mampu memahami dan mengaplikasikan ilmu anaisis 

kegagalan, dan PT. Indocemnt Tunggal Prakasa sebagai pihak utama penyokong 

penelitian ini dapat menerapkan hasil penelitian ini sebagai referensi untuk 

meminimalisir terjadinya kegagalan/1roller konveyor dikemudian hari. 

Berikut ini adalah beberapa kesimpulan yang dapat diambil. Menurut hasil 

analisa dapat disimpulkan bahwa kekuatan Roller Stell yang digunakan di PT. 

Indocement Tunggal Prakarsa unit Palembang Terminal, Nilai keamaan dari nilai 

kekuatan Roller stell apabila dibandingkan dengan bobot yang dapat diterima 

memiliki faktor keamanan yang lebih besar dari bobot yang melewati, hasil 

analisis kekerasan aman. Tanda-tanda yang muncul sebelum terjadinya kegagalan 

pada Roller stell antara lain, terjadinya pengikisan pada permukaan roller, 

deformasi, dan bantalan yang mengelurkan bunyi abnormal. Penyebab terjadinya 

kegagalan pada roller conveyor adalah faktor meningkatnya permintaan dari 

customer sehingga kerja dari Roller lebih intens. Intensitas kerja yang meningkat 

namun tidak diikuti dengan pemelihaaran yang komprehensif mengakibatkan 

terjadinya keausan yang lebih cepat. Kondisi lingkungan yang mempengaruhi 

kerusakan pada roller yang digunakan di PT. Indocement Tunggal Prakarsa unit 

Palembang Terminal, kondisi lingkungan di suatu terminal semen / area pemuatan 

sudah pasti berdebu. Sehingga debu-debu semen akan menempel pada permukaan 

roller dan area antara konveyor dan roller. Debu-debu semen yang menempel dan 

menumpuk menyebabkan terjadinya perluasan bidang gesek pada Roller yang 

mana apabila dibiarkan lama-kelamaan akan mengakibatkan gaya gesek yang 

terjadi antar Roller dan sabuk conveyor semakin tinggi. Gaya gesek yang tinggi 

ini akan menimbulkan panas yang akan menyebabkan risiko keausan pada roller. 

Pemeliharan yang tepat pada roller akan menambah usia pakainya. Cara yang 

dapat dilakukan adalah dengan rutin mengecek dan membersihkan area conveyor 

dari tumpukan debu-debu semen. 

 

 

Kata Kunci : Roller Konvenyor, Kegagalan , PT. Semen. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Terminal Semen Palembang adalah salah satu unit kerja di PT Indocement 

Tunggal Prakarsa Tbk. Terminal Semen di Palembang melakukan kegiatan operasional 

dan pengiriman semen untuk wilayah Sumatera Selatan. Terminal Palembang memiliki 2 

Silo dengan kapasitas 5.000 Ton / Silo dengan diameter silo 16 m dan tinggi 27 m. Silo 1 

untuk Type Semen OPC (Ordinary Portland Cement) dan Silo 2 untuk Type Semen PCC 

(Portland Composite Cement). Indocement memproduksi Semen Portland Composite 

Cement (PCC), semen ini merupakan semen berkualitas yang sesuai untuk berbagai 

penggunaan seperti konstruksi Rumah, gedung, infrastruktur dan industri SNI 7064:2014 

LSPr-013-IDN (Indocement, 2024). Proses pengiriman semen PCC (Portland Composite 

Cement) harus cepat dan tepat sesuai dengan permintaan konsumen, dalam hal proses 

pemuatan semen PCC (Portland Composite Cement) PT. Indocement Tunggal Prakarasa 

unit Operasi Terminal Palembang, memiliki unit mesin salah satunya Conveyor guna 

menjalankan pengisian dari mesin Packer ke Unit Mobil. Conveyor digunakan untuk 

memuat semen bag yang keluar dari packer ke unit mobil truck. Sistem konveyor 

merupakan komponen kunci dalam unit operasi pabrik semen, berfungsi untuk 

mengangkut dan memindahkan material secara efisien dari satu tahap proses ke 

tahap berikutnya. Komponen penting dalam sistem konveyor adalah roller atau 

sillinder, yang bertanggung jawab atas pergerakan kontinu material di sepanjang 

belt conveyor. 

Kegagalan atau kerusakan pada roller konveyor dapat menyebabkan 

gangguan serius pada kelangsungan produksi di pabrik semen. Kegagalan ini 

1 
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dapat menimbulkan penghentian operasi, penurunan produktivitas, dan 

peningkatan biaya pemeliharaan serta perbaikan. Mengidentifikasi penyebab 

kegagalan roller konveyor menjadi sangat penting untuk menjaga keandalan dan 

efisiensi sistem penanganan material di pabrik semen. 

Analisis yang komprehensif diperlukan untuk mengungkap penyebab 

kegagalan spesifik dan mengembangkan solusi yang tepat. 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis penyebab kegagalan roller 

konveyor pada unit operasional di pabrik semen. Temuan dari penelitian ini 

diharapkan dapat memberikan wawasan berharga bagi industri semen dalam 

mengoptimalkan keandalan dan efisiensi sistem konveyor, serta meminimalkan 

downtime akibat kegagalan komponen kritis. 

Berdasarkan uraian yang telah di sebutkan penulis mengambil judul 

“Analisis Penyebab Kegagalan Roller Konveyor Pada Unit Operasional Di 

Pabrik Semen” 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang diatas maka, rumusan masalah adalah sebagai 

berikut :  

1. Apa saja penyebab utama kegagalan roller konveyor pada unit operasional 

di pabrik semen? 

2. Faktor-faktor apa saja, baik teknis maupun operasional, yang berkontribusi 

terhadap kegagalan roller konveyor di pabrik semen? 

3. Mengidentifikasi gejala terjadinya kegagalan pada Roller 

4. Apakah kekuatan pada Roller aman? 
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1.3. Batasan Masalah 

Dalam penulisan karya ilmiah diperlukan pengkajian lebih mengenai 

masalah yang akan dibahas. Untuk mempermudah hal tersebut maka masalah 

tersebut perlu diberi batasan. Pembatasan masalah yang penulis maksudkan disini 

adalah: 

1. Objek penelitian terbatas pada roller konveyor yang digunakan pada 

sistem penanganan material di pabrik semen, khususnya pada unit 

produksi utama. 

2. Penelitian berfokus pada analisis penyebab kegagalan roller konveyor, 

mencakup jenis kerusakan, tingkat keparahan, dan pola kegagalan yang 

terjadi. 

3. Faktor-faktor yang dikaji meliputi aspek teknis (desain, bahan, konstruksi) 

dan aspek operasional (beban, pelumasan, pemeliharaan) yang 

berkontribusi terhadap kegagalan roller konveyor. 

4. Strategi pemeliharaan yang direkomendasikan dibatasi pada upaya 

peningkatan keandalan dan memperpanjang umur pakai roller konveyor, 

tidak mencakup keseluruhan sistem konveyor. 

5. Penelitian dilakukan disatu pabrik semen terpilih, dengan pertimbangan 

keterbatasan waktu, biaya, dan akses data. Namun, hasil penelitian 

diharapkan dapat diadaptasi untuk pabrik semen lainnya. 

6. Penelitian tidak mencakup analisis ekonomi dan finansial terkait biaya 

kegagalan roller konveyor, serta dampaknya terhadap produktivitas dan 
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profitabilitas pabrik semen. Karna ketidak tersediaan data dan juga 

keterbatasan waktu 

 

1.4.Tujuan  

Dari permasalahan yang dijelaskan diatas, maka penulis bertujuan untuk 

mengetahui faktor penyebab kerusakan yang terjadi pada roller konveyor. 

 

1.5. Manfaat  

Penelitian ini diharapkan dapat memberi manfaat pada pihak yang 

berkaitan, yaitu mahasiswa sebagai pelaksana penelitian mampu memahami dan 

mengaplikasikan ilmu analisis kegagalan, dan PT. Indocemnt Tunggal Prakasa 

sebagai pihak utama penyokong penelitian ini dapat menerapkan hasil penelitian 

ini sebagai referensi untuk meminimalisir terjadinya kegagalan/roller konveyor 

dikemudian hari. 
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