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ABSTRAK

Elemen terluar suatu bangunan yaitu pagar yang menjadi bentuk
keamanan tambahan bagi pemilik bangunan.Pagar memiliki berbagai macam
ragam dan bentuknya seperti pagar dari kawat harmonika yang kuat dan tahan
akan terkena karat contohnya ialah kawat galvanis.Kawat galvanis memiliki
elastisitas dan ketahanan yang sangat bagus walaupun harga yang maha oleh
karena itu dibuatlah mesin yang bisa membuat pagar kawat harmonika dengan
menggunakan sistem motor listrik sebaga penggerak utama. Pengujian aat
pembuat pagar kawat harmonika dengan sistem motor listrik menghasilkan
panjang 1 meter dan lebar 1 meter menghabiskan waktu 14,46 menit lalu kawat
yang terbentuk kemudian dianyam menjadi bentuk harmonika dan menghabiskan
waktu 15,5 menit.Kawat yang diuji adalah kawat dengan diameter 1,6 mm
membentuk waktu untuk menekuk kawat keluar adalah 15 detik dan waktu untuk
menganyam adalah 22 detik sedangkan kawat 2 mm membutuhkan waktu 17
detik untuk menekuk kawat dan menganyam kawat membutuhkan waktu 14
detik,harga yang dijual di toko Iebih mahal dari membuatnya sendiri jadi selain
efisien waktu juga dapat harga yang murah. Berdasarkan hasil uji alat pembuat
pagar kawat harmonika dengan sistem motor listrik ini lebih cepat dan efisien
daripada menggunakan tenaga manusiaWalaupun dengan kekurangnya yaitu
mengunakan listrik untuk menggerakkan motor penggerak  sehingga
membutuhkan tempat yang luas dan terjangkau ke kontak listrik.

Kata Kunci : Motor Listrik, Kawat, Pagar
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ABSTRACT

The outermost element of a building, namely a fence, serves as an
additional security for building owners. Fences come in various types and forms,
such as harmonic wire fences that are strong and resistant to rust. An example of
this is galvanized wire. Galvanized wire has excellent elasticity and durability,
although it is expensive. Therefore, a machine has been created that can produce
harmonic wire fences using an electric motor system as the main drive. The use of
a machine to make harmonic wire fences with an electric motor system resulted in
a fence 1 meter long and 1 meter wide, taking 14.46 minutes. The formed wire
was then woven into a harmonic shape and took 15.5 minutes. The wire tested
was 1.6 mm in diameter. The time required to bend the wire outward was 15
seconds and the time to weave it was 22 seconds, while for 2 mmwire, it took 17
seconds to bend the wire and 14 seconds to weave it. The price sold in storesis
more expensive than making it yourself, so in addition to saving time, you can
also get a cheaper price. Based on the test results of the harmonic wire fence
making machine with an electric motor system, it is faster and more efficient than
using manual labor. Although thereis a drawback, namely the use of electricity to
drive the motor, which requires a large space and access to an electrical outlet.

Keywords: Electric motor, Wire, Fence
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Elemen terluar suatu bangunan adalah pagar, Sebagian besar pengembang
usaha peternakan maupun perkebunan biasanya menambahkan pagar sebagai
pengamanan tambahan dari ancaman hewan liar yang memakan hewan ternak
maupun merusak tanaman dan sayuran para petani adapun juga lapangan
permainan seperti lapangan tenis, basket, dan lainnya biasanya memakai pagar
kawat anyam harmonika sebagai pembatas

Kandang perkebunan, kandang ayam, pagar tower, serta bangunan yang
lain dilindungi oleh pagar kawat anyaman harmonika ini. Pembengkokan serta
penenunan kawat wajib dicoba cocok dengan hasil penciptaan. Suatu instrumen
digunakan dalam proses pembuatan, serta diputar secara manual. Dengan
memikirkan kasus yang mencuat pada perlengkapan pembuatan kawat pagar
harpa ini, tampak kalau perlengkapan ini memerlukan banyak tenaga manusia
serta sangat pelan dalam perihal waktu penciptaan serta mengkonsumsi tenaga.

Bersumber pada uraian yang sudah diberikan lebih dahulu, penulis
memakai judul tugas akhir.“Modifikasi Variasi Ukuran Dan Diameter Kawat
Harmonika”. dari judul tersebut akan terancang sebuah mesin untuk membantu
membuat kawat anyam harmonika dengan ukuran dan diameter kawat sesuai
kebutuhan yang dibutuhkan dengan menggunakan motor listrik sebagai penggerak

untuk dapat mempermudah pekerjaan dan bisa melakukan pekerjaan dengan



cepat.

1.2. Rumusan M asalah
Bersumber pada latar balik permasalahan di atas, hingga bisa terbuat
rumusan permasalahan sebagai berikut:
1. Bagamana metode memodifikasi ragam ukuran serta diameter kawat
harmonika?
2. Apakah mesin kawat pagar bisa memakai sistem motor listrik yang dirancang

buat digunakan dalam pembuatan kawat anyaman?

1. 3. Batasan Permasalahan

Mengingat luasnya ulasan yang dibahas, hingga penulis membatasi
permasalahan ialah;
1. Kawat yang digunakan merupakan kawat galvanis ukuran 1,6 mm serta 2mm
2. Diameter lubang pola harmonika 5cm serta panjang pagar 1m sertalebar 1m

3. Merancang mesin pembuatan pagar kawat harmonika

1. 4. Tujuan
Bersumber pada rumusan permasalahan diatas, hingga tujuan dari
perancangan mesin pagar kawat harmonika dengan sistem motor listrik ialah;
1. Merancang mesin yang lebih instan ataupun gampang digunakan dan
terjangkau oleh warga luas.

2. Guna memacu pekerja dalam proses pembuatan anyaman kawat harmonika.



1. 5. Manfaat
Manfaat yang diperoleh dari perancangan mesin pagar kawat harmonika
dengan memakai sistem motor listrik yaitu;

1. Dengan perlengkapan ini bisa terbentuk konsep metode merancang karya
mesin pagar kawat yang bisa dijadikan selaku langkah dini dalam
meningkatkan pagar yang bisa berguna untuk warga luas.

2. Memudahkan proses pembuatan anyaman kawat harmonika.

3. Tingkatkan hasil pembuatan sebab proses pembuatan lebih cepat.

4. Untuk mahasiswa lain serta warga umum yang membacanya, mudah-
mudahan karya ini bisa jadi bahan perbandingan serta sumber inspirasi dalam
menghasilkan alat- alat simpel yang pula sangat berguna untuk kehidupan

manusia.
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