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ABSTRAK 

 

 

Penggunaan baja AISI 1045 sangat luas terutama pada bidang konstruksi, 

namun jika dilakukan pengelasan maka sifat mekaniknya berubah. 

 Didalam penelitian ini dilakukan pada pelat baja AISI 1045 yang dilakukan 

pengelasan SMAW. Dilanjutkan proses perlakuan panas pasca las pada temperatur 

600℃, 630℃, dan 660℃. Dari perlakuan tersebut maka nilai kekerasannya akan 

dibandingkan terhadap nilai kekerasan benda asal tanpa pengelasan. 

Hasil penelitian diperoleh bahwa nilai kekerasan benda uji yang dilas 

cenderung meningkat terutama pada logam isiannya. Dengan melakukan perlakuan 

panas pasca las pada temperatur 600℃, 630℃, dan 660℃, maka nilai kekerasannya 

sedikit menurun. Dari ketiga temperatur perlakuan panas pasca las tersebut, nilai 

kekerasan pasca las pada temperatur 630℃ mendekati nilai kekerasan pada benda 

asal tanpa pengelasan.  

Kata kunci : Baja AISI 1045, Pengelasan SMAW, Perlakuan panas pasca las  
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ABSTRACT 

 

 

The use of AISI 1045 steel is very extensive, especially in the construction 

sector, but if welding is carried out, its mechanical properties change. 

In this study, it was carried out on AISI 1045 steel plates that were welded by 

SMAW. Continued post-weld heat treatment process at temperatures of 600 ℃, 630 
℃, and 660 ℃. From this treatment, the hardness value will be compared to the 
hardness value of the original object without welding. 

The results of the study showed that the hardness value of the welded test 

object tended to increase, especially in the filler metal. By carrying out post-weld 

heat treatment at temperatures of 600 ℃, 630 ℃, and 660 ℃, the hardness value 
decreased slightly. Of the three post-weld heat treatment temperatures, the post-

weld hardness value at a temperature of 630 ℃ approached the hardness value of 
the original object without welding. 

Keywords : AISI 1045 Steel, SMAW Welding, Post-weld heat treatment 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang 

Saat ini, pengelasan semakin banyak digunakan dalam konstruksi 

bangunan, pipa, mesin, rangka, dan lambung kapal. Baja merupakan material 

yang paling banyak digunakan. Selain jenisnya yang bermacam-macam, juga 

dapat dikerjakan atau dibentuk menjadi berbagai bentuk. sesuai keinginan 

dan tahan lama 

Salah satu jenis baja yang paling umum digunakan adalah baja karbon 

sedang. Baja karbon sedang memiliki kandungan karbon 0,3% hingga 0,6%. 

Baja ini lebih kuat dan keras serta dapat dikeraskan. Penggunaannya hampir 

sama dengan baja karbon rendah, seperti baja struktural. Bahan untuk baut 

dan poros, piston, roda gigi, dan lain-lain, umumnya Pengelasan rangka dan 

lambung kapal menggunakan las busur listrik (SMAW) banyak digunakan. 

Pada baja karbon dan baja mutu tinggi digunakan [Sunaryo, 2008] 

Salah satu spesifikasi baja karbon medium adalah baja AISI 1045 

yang banyak digunakan untuk pengelasan berbagai jenis sambungan las 

SMAW dengan baik.
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  Las busur listrik model Shielding Metal Arc Welding (SMAW) 

adalah proses pengelasan yang menggunakan energi listrik sebagai sumber 

elektroda yang dibungkus. Busur tersebut menimbulkan panas antara ujung 

elektroda dan logam dasar/benda kerja (base metal). Panas ini menyebabkan 

ujung elektroda (kabel las) dan benda kerja meleleh secara lokal. 

Jika terjadi pemanasan yang tidak merata selama pengelasan 

Tegangan sisa timbul pada material setelah proses pengelasan. Hal ini 

menyebabkan perubahan struktural yang berbeda. Hal ini mengurangi 

kekuatan dan kekakuan las. Termasuk tegangan sisa pada material setelah 

proses pengelasan. untuk mengurangi tegangan sisa Oleh karena itu, kami 

menggunakan metode pemanasan setelah pengelasan (Post Weld Heat 

Treatment). Tujuannya adalah untuk mengurangi tegangan sisa dan 

memperbaiki sifat mekanik setelah proses pengelasan. 

Dari uraian ini Penulis melakukan penelitian yang menganalisis 

tentang pengaruh dari variasi temperatur perlakuan panas pasca las 

pengelasan SMAW terhadap sifat mekanik pada baja AISI 1045. Penggunaan 

variasi temperatur ini, penulis bertujuan untuk mencari tahu pengaruhnya 

terhadap sifat mekanik dan kinerja sambungan las.
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1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan pada latar belakang yang telah diuraian, maka penulis 

melakukan penelitian bagaimana pengaruh variasi temperatur 600℃,     

630℃, 660℃ terhadap nilai kekerasan Baja 1045 pada proses perlakuan 

panas pasca las (Post Weld Heat Treatment) hasil pengelasan SMAW. 

  1.3. Batasan masalah 

Dalam penelitian ini, penulis mengidentifikasi hal-hal berikut yang 

perlu diperhatikan: 

1. Material yang digunakan pada penelitian ini adalah baja karbon AISI 

1045. 

2. Penelitian ini dilakukan setelah proses pengelasan dilanjutkan proses 

perlakuan panas pasca las dengan temperatur 600°C, 630°C dan 660°C 

3. Lama waktu penahanan (holding time) 15 menit  

4.   Mengunaakan pengelasan SMAW dengan kampuh V dan sudut 60°  

5. Uji kekerasan (Rockwell) 

1.4. Tujuan penelitian 

Maka penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi 

temperatur 600℃, 630℃, 660℃ terhadap nilai kekerasan Baja 1045 pada 

proses perlakuan pan pasca las (Post Weld Heat Treatment) hasil pengelasan 

SMAW. 

1.5. Manfaat Penelitian 

Ketika berbicara tentang manfaat melakukan penelitian Anda akan 

menerima sejumlah manfaat antara lain: 
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1. Hasil penelitian ini dapat dijadikan informasi untuk penelitian ilmiah. 

khususnya di bidang material dan untuk mengembangkan pemahaman 

keilmuan. Hal ini juga dapat dijadikan sebagai bahan referensi oleh 

peneliti selanjutnya. 

2. Memberikan pengetahuan pengelasan yang komprehensif kepada 

industri yang menggunakan proses pengelasan.
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