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ABSTRAK 

Tujuan utama pembuatan alat pemotong besi ganda menggunakan 

penggerak motor listrik untuk menghasilkan potongan yang lebih halus dan 

konsisten, terutama bahan yang lebih keras dan tebal. Alat ini dilengkapi dengan 

dua bilah gergaji yang bekerja secara otomatis untuk melakukan pemotongan ganda 

secara simultan, mengurangi waktu siklus produksi dan tenaga kerja manual. 

Dengan kontrol peralatan yang terintegrasi, gergaji double ini memungkinkan 

pengaturan presisi terhadap sudut dan kecepatan pemotongan, memastikan hasil 

yang konsisten dan berkualitas tinggi. Alat ini juga dilengkapi dengan fitur 

keselamatan yang melindungi operator selama proses pemotongan. Hasil penelitian 

didapat dengan mengukur kecepatan mata gergaji dengan beban 3,33 kg diuji coba 

selama 3 kali pada kecepatan tersebut pemotongan menggunakan pipa 1/2inchi 

dengan waktu 11,9 detik dan pada pipa ¾ inchi pemotongan memakan waktu 14,3 

detik. dan pada pipa 1 inchi pemotongan memakan waktu 19,1 detik. Dari hasil 

pengujian alat dapat disimpulkan bahwa semakin besar benda yang mau dipotong 

semakin lama proses waktu pemotongannya. Maka dapat disimpulkan bahwa 

penggunaan gergaji double otomatis secara signifikan meningkatkan produktivitas 

dan menurunkan biaya operasional. 

Kata Kunci : Gergaji, Pemotong Besi Ganda, Penggerak Motor Listrik 
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ABSTRACK 

The main purpose of manufacturing double iron cutting tools uses electric 

motor drives to produce smoother and more consistent cuts, especially harder and 

thicker materials. The tool is equipped with two saw blades that work automatically 

to perform double cuts simultaneously, reducing production cycle time and manual 

labour. With integrated equipment control, this double saw allows for precise 

adjustment of the cutting angle and speed, ensuring consistent, high-quality results. 

The tool is also equipped with safety features that protect the operator during the 

cutting process. The results of the study were obtained by measuring the speed of 

the saw blade with a load of 3.33 kg, tested for 3 times at that speed, cutting using 

a 1/2-inch pipe with a time of 11.9 seconds and on a 3/4-inch pipe a cutting time of 

14.3 seconds. and on a 1-inch pipe the cutting takes 19.1 seconds. From the results 

of the tool test, it can be concluded that the larger the object to be cut, the longer 

the cutting time process. It can then be concluded that the use of automatic double 

saws significantly increases productivity and lowers operational costs. 

Keywords : Saw, Double Iron Cutter, Electric Motor Drive
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Dalam era modern ini, kebutuhan akan efisiensi dan kecepatan dalam 

produksi bangunan terus meningkat. Salah satu komponen penting dalam proses 

pemotongan, yang jika dilakukan secara manual, memerlukan waktu dan tenaga 

yang signifikan. Oleh karena itu, penggunaan mesin gergaji otomatis menjadi solusi 

yang tepat untuk meningkatkan produktivitas dan mengurangi biaya operasional. 

Namun, hingga saat ini, masih banyak tantangan dalam merancang dan membangun 

gergaji besi otomatis yang efektif dan efisien. 

Salah satu teknologi yang menjanjikan untuk digunakan dalam gergaji besi 

otomatis adalah sistem double cutting system. Sistem ini menggabungkan dua pisau 

potong dalam satu mekanisme, yang tidak hanya mempercepat proses pemotongan 

tetapi juga meningkatkan presisi potongan. Dengan demikian, gergaji besi otomatis 

dengan teknologi double cutting system dapat memberikan keuntungan signifikan 

baik dari segi waktu produksi maupun kualitas produk. 

Namun, pengembangan dan implementasi teknologi ini memerlukan 

pengetahuan mendalam tentang desain mekanikal, material, dan kontrol sistem. 

Selain itu, ada juga tantangan terkait dengan biaya produksi, keandalan mesin, dan 

adaptabilitas terhadap berbagai jenis kondisi kerja lapangan. 

Maka dari itu, penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan desain dan 

konstruksi gergaji besi otomatis yang menggunakan teknologi double cutting 

system. Penelitian ini akan mencakup studi literatur tentang teknologi terkini, 
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analisis kebutuhan desain berdasarkan aplikasi industri, simulasi dan prototyping, 

serta evaluasi performa dan keefektifan sistem dalam lingkungan nyata. 

Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan kontribusi bagi industri 

konstruksi dan pembuatan alat-alat bangunan, khususnya dalam hal peningkatan 

efisiensi dan produktivitas. Selain itu, penelitian ini juga dapat membuka peluang 

untuk pengembangan produk-produk terkait lainnya yang memanfaatkan teknologi 

double cutting system. 

1.2  Perumusan masalah 

Bagaimana meningkatkan efisiensi dan kecepatan potongan menggunakan 

gergaji otomatis dengan teknologi double cutting system dibandingkan dengan 

metode pemotongan: 

1. Bagaimana cara mengukur dan mengevaluasi performa gergaji besi 

otomatis dengan teknologi double cutting system dalam situasi nyata 

2. Apa strategi kontrol sistem yang optimal untuk mengoperasikan gergaji besi 

otomatis dengan teknologi double cutting system agar efisien dan aman ? 

3. Apakah teknologi double cutting system mampu meningkatkan presisi 

potongan ? Jika ya, seberapa besar peningkatannya dibandingkan dengan 

gergaji otomatis standar. 

1.3  Batasan Masalah 

Penelitian akan terbatas pada pengembangan dan aplikasi teknologi double 

cutting system dalam gergaji besi otomatis. Ini termasuk studi tentang bagaimana 

teknologi ini dapat meningkatkan efisiensi dan presisi pemotongan besi 

dibandingkan dengan metode tradisional. 
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1. Penelitian akan terbatas pada pengembangan dan aplikasi teknologi double 

cutting system dalam gergaji otomatis. 

2. gergaji besi otomatis yang menggunakan teknologi double cutting system. 

Ini mencakup pemilihan material, optimasi desain untuk keandalan dan 

efisiensi energi, serta integrasi dengan sistem kontrol yang tepat. 

3. akan mempertimbangkan dampak teknologi double cutting system terhadap 

biaya produksi dan manfaat ekonomi yang didapatkan dari peningkatan 

efisiensi dan produktivitas.  

1.4  Tujuan Penelitian 

Sesuai dengan permasalahan yang di hadapi maka tujuan penelitian yang 

ingin dicapai dari perencanaan dan pembuatan alat pemotong besi ganda 

menggunakan penggerak motor listrik. 

1. Untuk mengetahui proses pengerjaan dan pembuatan alat mesin gergaji 

ganda yang digerakkan motor listrik 

2. Menilai apakah double cutting system mampu menghasilkan potongan yang 

lebih halus dan konsisten, terutama bahan yang lebih keras dan tebal.  

1.5  Manfaat Penelitian 

Dalam perancangan ini diharapkan manfaat bagi penulis adalah dapat 

mengetahui perhitungan semua perancangan mulai dari awal hingga akhir, yang 

bermanfaat bagi penulis untuk bisa selalu mengembangkannya lebih baik lagi 

menghasilkan alat yang mempermudah dan mempersingkat pekerjaan dalam 

pemotongan besi yang mampu meningkatkan produktivitas pekerjaan. 
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