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ABSTRAK

Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut, Untuk meningkatkan
efisiensi dan produktivitas dalam memotong seng dan plat tipis dibandingkan
dengan metode manual atau alat tradisional. Pemotongan menjadi lebih cepat dan
presisi. Untuk menciptakan alat yang lebih murah dibandingkan dengan mesin
pemotong seng dan plat tipis yang mahal di pasaran. Untuk memotong berbagai
jenis seng dan plat tipis dengan ketebalan yang berbeda-beda, tergantung pada
aksesori dan pengaturan yang digunakan. Alat ini sangat portabel dan fleksibel
karena menggunakan baterai sebagai sumber daya. Agar bisa menggunakan alat di
mana saja tanpa terbatas oleh ketersediaan listrik. Agar bermanfaat untuk berbagai
proyek seperti pekerjaan logam ringan, kerajinan tangan, atau perbaikan rumah
tangga. Agar alat pemotong seng dan plat tipis ini dapat memberikan hasil yang
lebih rapi dan presisi dari pada menggunakan gunting atau alat potong manual
lainnya. Ini memastikan kualitas pekerjaan yang lebih baik dan hasil akhir yang
lebih profesional.

Dari grafik 4. 1. Hubungan tebal plat terhadap waktu proses pemotongan
pada plat. bahwa semakin tebal plat yang dipotong maka akan semakin lama
waktu proses yang dibutuhkan untuk melakukan pemotong.

Berdasarkan berbagai hasil penelitian, kaji ulang alat pemotong plat tipis
menggunakan mesin bor bertenaga baterai, Setelah melakukan pengujian alat
pemotong plat tipis menggunakan mesin borbertenaga baterai menunjukkan hasil
yang menjanjikan dalam hal efisiensi dan kemudahan penggunaan. Alat ini
dirancang untuk memotong berbagai jenis material, termasuk aluminium dan
stainless steel, dengan ketepatan yang tinggi. Dalam pengujian, mesin ini mampu
melakukan pemotongan dengan kedalaman dan stepover yang sesuai, sehingga
menghasilkan potongan yang bersih dan minim cacat. Penggunaan alat ini juga
mengurangi risiko kecelakaan kerja, karena tidak memerlukan sumber daya listrik
yang terhubung langsung, sehingga lebih aman digunakan di berbagai lokasi
kerja.

Kata Kunci : Bor, Baterai, Mata Pemotong, Plat Tipis

Xiii



BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar belakang

Dalam industri, pemotongan plat tipis dengan akurasi tinggi sangat penting
untuk memastikan komponen dapat dipasang dengan baik. Pemotongan manual
sering kali menghasilkan ketidakakuratan, yang dapat mengakibatkan masalah
dalam perakitan dan fungsi produk akhir. Alat pemotong modern, seperti laser
cutter, mampu memberikan hasil yang lebih presisi, mengurangi limbah material.
Proses pemotongan manual memakan waktu dan tenaga. Dengan menggunakan
alat pemotong otomatis, waktu produksi dapat dipersingkat secara signifikan. Ini
sangat penting dalam industri yang memiliki permintaan tinggi dan tenggat waktu
yang ketat. Alat pemotong dapat bekerja lebih cepat dan konsisten dibandingkan
dengan tenaga kerja manusia.

Pemotongan manual membawa risiko cedera yang lebih tinggi, seperti
luka atau kecelakaan akibat alat tajam. Alat pemotong modern dirancang dengan
fitur keselamatan yang dapat mengurangi risiko ini. Dengan mengurangi interaksi
manusia dalam proses pemotongan, keselamatan kerja dapat ditingkatkan secara
signifikan. Pemotongan yang tidak tepat dapat menghasilkan tepi yang kasar atau
tidak rata, yang mempengaruhi kualitas produk akhir. Alat pemotong canggih
dapat menghasilkan tepi yang halus dan siap pakai, mengurangi kebutuhan untuk

proses finishing tambahan dan meningkatkan kualitas keseluruhan produk



Meskipun investasi awal untuk alat pemotong mungkin tinggi, dalam
jangka panjang, alat ini dapat mengurangi biaya operasional dengan
meningkatkan efisiensi dan mengurangi limbah material. Hal ini sangat penting
bagi perusahaan yang ingin mempertahankan profitabilitas dalam lingkungan
bisnis yang kompetiti

Mesin bor baterai adalah peralatan yang sangat dibutuhkan dalam berbagai
pekerjaan konstruksi dan perbaikan rumah tangga. Namun, kegunaan mesin bor
baterai masih terbatas pada membuat lubang pada bahan seperti kayu, beton, atau
besi. Sering kali dalam pekerjaan lapangan, diperlukan alat yang dapat memotong
bahan seperti seng atau plat tipis dengan mudah dan efisien. Hal ini menjadi
tantangan tersendiri bagi para pekerja konstruksi dan perbaikan rumah tangga.

Pemotongan bahan seperti seng dan plat tipis sering dibutuhkan dalam
berbagai pekerjaan tangan, mulai dari pekerjaan teknik hingga kerajinan. Namun,
alat pemotong konvensional seringkali memiliki beberapa keterbatasan, seperti
kurang praktis, tidak portabel, dan terkadang kurang presisi.

Dengan memanfaatkan bor baterai yang umumnya dimiliki oleh banyak
orang, kita dapat merancang dan membangun alat pemotong seng dan plat tipis
yang portabel, efisien, dan mudah dioperasikan. Alat ini dapat digunakan untuk
memotong bahan dengan ketebalan yang bervariasi, mulai dari seng hingga plat
tipis. Dengan adanya alat pemotong seng dan plat tipis yang bersumber dari
rancang bangun bor baterai, diharapkan dapat mempermudah pekerjaan
pemotongan material, meningkatkan efisiensi waktu dan tenaga, serta

menghasilkan potongan yang lebih presisi dan rapi. Selain itu, alat ini juga akan



lebih ekonomis dan ramah lingkungan karena memanfaatkan perangkat yang
sudah ada di rumah

Dari uraian diatas, maka penulis mengambil Proyek Akhir dengan judul
“Kaji Ulang Alat Pemotong Plat Tipis Menggunakan Mesin Bor Bertenaga

Baterai”.

1.2. Rumusan Masalah
Dengan mempertimbangkan kebutuhan tersebut, rumusan masalah dalam
penelitian ini adalah:
1. Bagaimana merancang dan membangun alat pemotong seng dan plat tipis
yang memanfaatkan mesin bor baterai?
2. Bagaimana mengoptimalkan kinerja mesin bor baterai agar dapat

digunakan sebagai alat pemotong seng dan plat tipis?

1.3. Batasan Masalah
Dalam merancang sebuah alat pemotong seng dan plat tipis menggunakan
mesin bor bertenaga baterai, Berikut adalah batasan masalah yang mungkin perlu
dipertimbangkan:
1. Alat ini dirancang khusus untuk memotong seng dan plat logam tipis.
2. Kemampuan pemotongan alat ini sangat bergantung pada daya bor baterai
yang digunakan.
3. Desain mata pemotong yang akan digunakan untuk memotong seng dan

plat tipis perlu dipertimbangkan dengan cermat.



4.

Merancang alat ini. Perlu dipertimbangkan fitur-fitur keselamatan seperti
pelindung mata, pegangan yang aman, dan sistem pencegahan terhadap

serpihan yang beterbangan

1.4. Tujuan

Tujuan dari Kaji ulang alat pemotong plat tipis menggunakan mesin bor

bertenaga baterai ini adalah :

1.

Untuk meningkatkan efisiensi dan produktivitas dalam memotong seng
dan plat tipis dibandingkan dengan metode manual atau alat tradisional.
Pemotongan menjadi lebih cepat dan presisi.

Untuk menciptakan alat yang lebih murah dibandingkan dengan mesin
pemotong seng dan plat tipis yang mahal di pasaran.

Untuk memotong berbagai jenis seng dan plat tipis dengan ketebalan yang

berbeda-beda, tergantung pada aksesori dan pengaturan yang digunakan

1.5. Manfaat

Kaji ulang alat pemotong plat tipis menggunakan mesin bor bertenaga

baterai memiliki beberapa manfaat penting adalah :

1.

Alat ini sangat portabel dan fleksibel karena menggunakan baterai sebagai
sumber daya.

Agar bisa menggunakan alat di mana saja tanpa terbatas oleh ketersediaan
listrik.

Agar bermanfaat untuk berbagai proyek seperti pekerjaan logam ringan,

kerajinan tangan, atau perbaikan rumah tangga.



4. Agar alat pemotong seng dan plat tipis ini dapat memberikan hasil yang
lebih rapi dan presisi dari pada menggunakan gunting atau alat potong
manual lainnya. Ini memastikan kualitas pekerjaan yang lebih baik dan

hasil akhir yang lebih profesional.
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