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ABSTRAK

Dalam proses permesinan, penggunaan alat vang ada seringkali memakan
waktu lama dan melelahkan Oleh karena 1tu, diperlukan movasi dalam bentuk alat
perkakas pembuat alur yang menggunakan mesin motor listrik arus AC. Alat i
memungkinkan pengerjaan bahan secara ganda atau pun dua bahan sekaligus,
sehingga dapat menghemat waktu produksi. Dengan demikian_ operator tidak perlu
menunggu terlalu lama untuk pengerjaan alar dalam jumlah yvang banvak Adapun
alat pembuat alur penggerak motor listrik vang akan direncanakan dibuat adalah
alat pembuat alur vang digerakkan menggunakan bantuan motor Listrik.

Adapun cara kerja alat pembuat alur i, sederhananva adalah dengan
menggeraklkan energi listrik pada dinamo menjadi energi gerak atau putar lewat
sprocket vang di hubungkan pada pahat pembentuk Hasil analisis alat adapun
tingkat pemakanan yang dunginkan adalah 1 mm dengan kecepatan 125 rpm
dengan waktu tempuh sekatar 3.3 detik pada bahan kavu sengon, dan pada bahan
besi as waktu pemakanan vang ditempuh sekitar 75 detik, sedangkan untuk bahan
besi plat strip waktu vang ditempuh seloatar 8 2 detik.

Kesimpulan penelitian menunjukkan bahwa alat pembuat alor dan hasil
pengupan alat pembuat alur penggerak motor listrik dengan daya motor 32 Watt
dengan kecepatan 123 rpm dan jarak waktu pemakan 1 mm menghasilkan tingkat
pemakanan vang rata dan rap1 pada kedua sis1 bahan vang diujt

Kata Kunci : Pembuat alur, Motor Listrik Arus AC, Sprocket
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ABSTRACT

In the machining process, using existing rools often takes a long time and is
tiring. Therefore, innovation is needed in the form of a double-sided cutting toal
that uses an AC electric motor. This tool allows working on multiple materials or
two materials at once, thereby saving production time. In this way, operators do not
have to wait too long to process large quantities of tools. The electric motor driven
double side forming tool that will be planned to be made is a double side forming
toal which is driven using the help of an electric motor.

The way this double-sided forming rool works is simply by moving electrical
energy in the dyvnamo into mechanical or rotating emergy via a sprocket that is
comnectard to the forming tooal. The results of the tool analvsis regarding the desired
Jeed rate are 1 mm at a speed of 12.5 rpm with a travel time af around 3,3 seconds
for sengon wood, and for cast iron the feed time is around 7,5 seconds, while for
strip plate iron the time taken about 8,2 seconds.

The conclusion of the reseavch shows that the double side forming toal from
the test results of the double side forming tool driven by an electric motor with a
motar power of 32 Watts with a spead of 12.5 rom and a feed interval af I mm
produces an even and neat feed level on both sides of the material being tested,

Keywords : Grill, DC Cwrent Electric Motor, Sprockets.
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BABI

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam konteks evolust teknologi industri. peningkatan kualitas produk
menjadi imperatif. terutama pada proses manufaktur vang melibatkan mesin
perkakas seperti mesm bubut dan mesin sekrap. mesin freis dan mesin gurdi
Penemuan mesin-mesin produks: telah merevolusi pembuatan komponen mesin,
memunglinkan produks: yang lebih efisien dan presizi. Sebagat mahasiswa tekmk
mesin, pemahaman mendalam mengenat berbagai jenis mesin perkakas, termasuk
mesin sekrap dan mesin pembentuk sis1 ganda, adalah svatu keharusan Setiap
komponen mesin memilika spesifikasi kualitas permukaan vang unik, bergantung
pada fungsinya Kualitas permukaan hasil sekrap., yvang dapat dimlai dan
kekasarannva, sangat berpengaruh terhadap kinerja komponen. Olzh karena 1,
upayva untuk mencapai permukaan vang sehalus mungkin merupakan tujuan utama
dalam proses pemesinan Mesin sekrap telah lama menjadi andalan dalam proses
pemesinan. Mesin 1m memiliki kemampuan vang luas dalam mengolah permukaan
benda kerja. mulai dan meratakan bidang hingga membentuk alur vang kompleks.
Dengan mesin sckrap, kita dapat menciptakan berbagai bentuk geometri pada benda
keria, sepert1 sudut, tingkat, alur pasak, dan bahkan alur berbentuk V. Dibandingkan
dengan mesin shaper konvensional yang hanva mampu mengolah satu sis1 benda
kerja dalam satu siklus, mesin pembuat alur menawarkan solust vang lebih efisien:
Mesin 11 dirancang untuk membertikan fleksibilitas dalam memproses berbagat

jemis material, mulal dari logam hingga plastik, dengan tingkat akurasi vang tinggi.



[

Kemampuannva dalam mengolah kedua sisi benda kerja secara bersamaan
membuatnya sangat ideal untuk menghasilkan komponen dengan bentuk vang
kompleks dan simetris. Mesin 1 sangat cocok untuk produks: masszal komponen

simetris. sehingga menmngkatkan produktivitas dan mengurangi waktu siklus.

Mesin sekrap adalah suatu perkakas yang bekenja dengan cama
mengogerakkan pahat bolak-balik secara horizontal untuk membentuk dan
menghasilkan ukuran permukaan benda kerja sesuat keinginan sepertt memiliki
tingkat, bersudut dan beralur Dengan mengandalkan gerakan bolak-balik pahat
untuk membentuk permukaan benda kerja menggunakan mekanisme geser dan
engkol, mesin int mampu meratakan, membuat sudut, alur, dan bentuk lainnya vang
tidak beraturan pada bahan kerja. Prinsip kerja mesin sekrap didasarkan pada
konvers: energi putar motor menjadi gerakan lurus bolak-balik pahat. Dengan
mengatur posist dan panjang langkah pahat, bentuk dan ukuran hasil akhir pada

benda kerja dapat dikontrol.

Efisiens: proses im terhambat oleh keterbatasan jenis pemotongan dan
gerakan satu arah vartu hanyva gans lurus atau horizontal. Langkah balik vang tidak
produknf menjadi kendala utama dalam memngkatkan produktivitas. Mesin sekrap
adalah alat perkakas sederhana. sering digunakan untuk membuat prototipe atau
benda kerja satuan Pahatnyva muirip dengan pahat bubut dan operasinya relatif
mudah_ Jenis vang umum adalah mesin sekrap horizontal Mesin sekrap, khususnva
jemis honzontal, adalah mesin perkakas konvensional vang digunakan untuk
pemesinan benda kepa tunggal atau dalam jumlah  terbatas. Mesin 1

mengandalkan pahat bubut dan memiliki tingkat otomatisasi vang rendah_ sehingga
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cocok untuk pekerjaan vang tidak memerlukan presist tinggi dan sering digunakan
di bengkel-bengkel. Selam 1tu, terdapat Mesin Sekrap vertikal yvang biasanva

disebut mesin slotting/slotter.

Dart uratan di atas, penulis tertarik untuk melakukan penelitian dengan judul
Tugas Akhir "MODIFIKASI ALAT PEMBUAT ALUR PENGGERAK

MOTOR LISTRIK"™

1.2 Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang tersebut. maka rumusan masalah dan
penelitian w1 adalah bagaimana cara perhitungan optimast parameter mesin

pembuat alur 1m7

1.3 Batasan Masalah

Batasan maslah pada penelitian tn1 adalah -

1. Alat pembuat alur mungkin memiliks batasan dalam hal dimens: dan

presisi vang dapat dicapai.

]
v

Alat pembentuk sisi ganda dapat memaliki batasan pada kapasitas

produks: atau kecepatan pemrosesan.

1Lsd

Biaya pembuatan atau operasional alat pembuat alur dapat menjadi
batasan. terutama dalam konteks produksi maszal atau untuk produk

dengan margin keuntungan yvang ketat:



1.4 Tujuan

Adapun tujuan penelitian 11 adalah -

Untuk mengetahun dan menentukan nilan opttmum dan perhitungan

parameter pada mesin vang mengacu pada kecepatan potong (V) dan gerak makan

(£).

1.5 Manfaat

Adapun manfaat dar1 penulisan mi adalah :

(]
'

Lad

Dapat menerapkan langsung teor1 ke dalam praktik kerja sehingoa
meningkatkan kompetens: dalam mengoperasikan dan merawat
mesitt pembuat alur.

Dapat menjadi referenst atan studi literatur untuk memperkaya
wawasan dan memberikan inspirasi untuk melakukan inovasi dalam
bidang penelitian terkat.

Dapat meningkatkan hasil produk vang memailiki kualitas lebth baik,
efisiensi lebih tinggi, dan biaya produks: yvang lebih rendah dengan

mengoptimalkan proses produksy
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