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ABSTRAK

Pembuatan rantai saat ini banyak ditemukan di berbagai macam tempat, terutama
pabrik besar. Hal ini disebabkan oleh biasanya alat pembual rantai memerlukan
banyak biaya dan memerlukan tempat yang lebih luas untuk membuat sebuah
rangkaian cincin rantai schingga agak sedikit sulit untuk dilakukan perorangan di
tempat yang memang lidak terlalu besar atau di rumah biasa. Adapun tujuan
perancangan alat ini yaitu untuk menciptakan sebuah alat pembuat cincin rantai
yang lebih efeisien dan minimalis untuk digunakan oleh sescorang di rumah,
Metode yang digunakan dalam penelitian ini yaitu perancangan alal secara
fungsional maupun structural. Tahap awal yang dilakukan dalam penelitian ini yaitu
mengidenifikasi masalah terhadap mesin yang ada sebelumnya. Kemudian
dilakukan perancangan desain mengenai alat, tahapan sclanjutnya ialah merakit dan
membuat alat sesuai desain yang telah dirancang, dan langkah terakhir adalah
melakukan uji coba alat terhadap fungsi dan kinerja alat yang dihasilkan. Alat
pembual cincin rantai ini dirancang untuk behel dengan diameter 4 mm dan 6 mm.
Adapun cara kerja alat ini ialah pada awalnya behel dipotong sesuai dengan
kebutuhan yaitu 11,7 cm yang kemudian diletakkan diantara roller, schingga behel
akan dipress sampai membentuk lekukan. Setelah kedua ujung behel bertemu
kemudian dilakukan tahapan pengepresan untuk membentuk cincin rantai yang
sesuai dengan standar.

Kata kunei: behel, cincin, rantai, motor listrik
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ABSTRAC

Chain making is currently found in various places, especially large factories. This
Is because the chain making tool usually costs a lot of money and requires a larger
space to make a series of chain rings so it is a bit difficult for an individual to do in
a place that is not too big or in an ordinary house. The aim of designing this tool is
to create a more efficient and minimalist chain ring making tool for use by someone
at home. The method used in this research is designing tools functionally and
structurally. The initial stage carried out in this research was identifying problems
with existing machines. Then the design of the tool is carried out, the next stage is
to assemble and make the tool according to the design that has been designed, and
the final step is to test the tool on the function and performance of the tool produced.
This chain ring making tool is designed for stirrups with diameters of 4 mm and 6
mm. The way this tool works is that initially the braces are cut according to
requirements, namely [1.7 cm, which are then placed between the rollers, so that
the braces will be pressed until they form an indentation. Afier the two ends of the

stirrup meel, a pressing step is carried out to form a chain ring that meels
standards.

Keywords: braces, rings, chains, electric motors
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Proses pemindahan benda beral tentunya tidak semata-mata hanya
menggunakan tenaga manusia tanpa bantuan alat apapun, namun juga dapat
menggunakan alat bantu mesin yang dibantu tenaga listrik. komponen yang
diperlukan untuk membantu proses pemindahan benda dari satu tempat ke
tempat lainnya adalah rantai.

Rantai itu sendiri merupakan serangkaian link atau cincing (ring)
yang saling terhubung satu dengan yang lainnya, schingga dapat terbentuk
hingga memanjang. Jenis-jenis rantai pun ada banyak ragamnya dan dalam
penggunaan rantainya akan menyesuaikan kebutuhan dari penggunanya.

Rantai dapat dikatakan scbagai komponen untuk memindahkan benda
dari satu tempat ke tempat lainnya karena rantai menjadi perantara pengikat
antara benda yang akan dipindahkan.

Rantai yang digunakan harus dipertimbangkan dengan teliti karena
penggunaan dari rantai yang tidak tepat dapat menimbulkan berbagai macam
masalah. Misalnya, penggunaan rantai yang terlalu keeil, namun beban yang
ditarik terlalu berat maka akan terjadi masalah dan begitupun sebaliknya.

Maka, dalam hal ini peneliti mempunyai rancangan untuk membuat
alat pembuat rantai menggunakan motor listrik yang bertujuan untuk

mempermudah proses pembentukan rantai sehingga dapat digunakan,



Peneliti dalam hal ini mengambil judul “Perancangan Alat Pembuat Cincin

Rantai dari Material Behel Menggunakan Daya Motor Listrik"

1.2. Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas, maka dapat dirumuskan beberapa
masalah berikut ini:
1. Bagaimana perancangan dan pembuatan alat pembuat rantai?

2. Bagaimana cara kerja alat pembuat rantai?

1.3. Batasan Masalah
Berdasarkan uraian di atas, maka batasan masalah sebagai berikut:

1. Rancangan alat pembuat raniai.

2. Desain gambar alat dan pembuatan komponen untuk alat pembuat rantai.

3. Perhitungan dan pemilihan bahan bagian-bagian utama alat.

1.4. Tujuan
Tujuan dari perancangan dan pembuatan alat pembuat rantai adalah

sebagai berikut:
1. Mempermudah dalam proses pembentukan alat pembuat rantai,

2. Mengefisienkan waktu pekerjaan dalam proscs pembuatan alat pembuat

rantai,



1.5. Manfaat
Adapun manfaat yang didapatkan dalam pembuatan alat ini adalah
sebagai berikut:
. Menghemat tenaga yang dikeluarkan oleh pekerja dalam proses
pembuatan rantai.

2. Mengefisienkan waktu pengerjaan pembuatan rantai.
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