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ABSTRAK

Penggunaan baja karbon rendah terutama pada kapal, salah satunya adalah
baja ASTM A36, namun dengan proses pengelasan dapat mempengaruhi kekerasan
dan struktur mikronya.

Didalam penelitian ini akan dicoba membandingkan pengelasan SMAW
pada baja ASTM A36 dengan eletroda E7018 untuk posisi pengelasan down hand
dan horizontal. Dari perlakuan tersebut akan di amati kekerasan dan struktur mikro,

Setelah dilakukan proses pengelasan maka kekerasan mﬁdmﬂn HAZ
untuk posisi down hand sebesar 81,9 HRB sedangkan pada posisi horizontal
schesar 843 HRB. Sementara pada doersh menjauhi HAZ cendrung tunm
mendekati benda asal dengan kekerasan 82 HRB. Setelah proses pengelasan maka
struktur mikronya adalah pear/ir, namun pada dearah HAZ terjadi pengkasaran
butiran.

Kata Kunci : Baja ASTM A36, Pengelasan SMAW, Posisi down hand dan
horizantal.

i



ARSTRACT

The use of low-carbon steel is mainly on ships, one of which is ASTM A6 steel,
but with the welding process it can affect its hardness and microstructure.

In this study, we will try 1o compare SMAW welding on ASTM AJ6 sieel
with E7018 cletroda for down hand and horizontal welding positions. From the
treatment, hardness and microstructure will be observed.

Aller the welding process was camied out, the hardness in the HAZ arca for
the down hand position was §1.9 HRD while in the horizontal position was 84.3
HRRB. Meanwhile, in areas away from HAZ, it tends to fall closer to the original
object with a hardness of 82 HRB. Afier the welding process, the microstructure i
pearlite, but in the HAZ region there is roughness of the grain.

Keywords : ASTM A36 Steel, SMAW Welding. Down hand and horizontal
positions.



BARI
PENDANULUAN
1.1. Latar Belakang

Salah satu teknik penvambungan material vang sangal penling dalam
berbagai industri, seperti konstruksi, otomotif, dan manufakiur, adalah proses
pengelasan. Sifat mekanik sambungan yang dihasilkan, sepenti kekerasan dan
struktur mikro, dapat dipengaruhi oleh teknik pengelasan yang digunakan.
Shiclded Metal Arc Welding (SMAW) adalah salah satu metode pengelasan
yang paling umum. Ini karena sangat mudah dan dapat digunakan di berbagai
lingkungan_ teknik ini juga memiliki tantangan tersendiri, sepeni kemungkinan
terjadinya distorsi dan retak pada area lasan jika parameter pengelasan tidak
diatur dengan benar. Hasil las yang baik dapat dilihat dari sambungan las,
seperti ketangguhan, kekuatan, dan kekerasan. Tentu saja semua orang
mengharapkan hasil yang baik dan proses pengelasan.

Baja karbon rendah atsu yang juga dischut hajo lunak banyak sekali
digunakan untuk konstruksi umum terutama kontruksi perkapalan dinding atau
lambung kapal, Salah satunya baja ASTM A36 mempunyai karakteristik
mudsh untuk dijadikan bahon konstruksi karena memiliki sifat perfakuan
pengelasan yang baik. Karena baja ini sering dipakai, maka schaiknya
mempunyai sifat mekanik yang baik sepeni kekuatan, ketangguhan dan

kekemsan.



Baja ASTM A36 dikenal karena kemudahan pengelasannya. Namun,
berbagai parameter pengelasan, seperti arus listrik, jenis elekiroda, dan posisi
pengelasan yang digunakan, dapat memengaruhi sifat mekanik dan struktur
mikronya,

Pada proses penyambungan logam, sering sckali dilakukan dengan posisi
tertentu untuk mengikuti perencannan serta perancangan kontruksi yang akan
dilas. Pada pengaplikasiannya dalam kehidupan schari-hari sering kita
menemukan pengelasan yang dilakukam pada lantai, dinding maupun
kontruksi. Dari beberapa keadsan terscbul, maka dalam pengelasan ada
penggolongan posisi dalam pengelasan. Salsh satumya  posisi down hand
horizomtal.dan vertical Teriehih lagi pada proses pengelasan berkelanjutan
yaitu suatu kontruksi memerlukan pengelasan yang berurutan yang cepal
dengan posisi yang berbeda-beda (Cary .1980).

Posisi pengelosan dapat mempengaruhi distribusi panas dan pendinginan
matrial, yang pada gilirnya yang berdampak pada sifat mekanik seperti
kekerasan dan struktur mikro. Pada penelitian (Mudrikunnni’am, 2023). Yang
berjudul Pengujian Kuat Tarik Dan kekerasan Pada Pengelasan SMAW Baja
Karbon Rendsh dengan Veriasi Kuat Arus. Mengungkapkan bahwa veriasi
arus pada pengelasan SMAW menghasilkan perbedaan dalam kekuatan tarik
dan kekerasan pada plat baja karbon rendsh.



1.2. Rumusan Masalah
Penclitian dilakukan olch penulis berdasarkan latar belakang vang telah di
Urian, maka penelitian ini mencoba menelti baja ASTM A36 dengan posisi
pengelasan di harapkan dapal menjelasakan sifat mekanik suatu bahan
sehelum pengelasan dan setalah pengelasan. Untuk menunjang peneltian ini
akan di amati kekerasan dan strukrur mikro.
1.3, Batasan Masalah
Didalaam penelitian penulis membatasi permasalahan vang akan dibahas
adalah :
1. Matrial vang digunakan peneliti adalah Plat baja ASTM A36
2. Teknik Pengelasan Menggunakan Posisi Dibawah Tangan
{Down hand ) Dan Posisi Mendatar {Horizontal)
Mengunaakan kampuh V dan sudut 60°

4, Elcktroda vang digunakan E7018
1.4. Tujuan Penclitian

[ ]

Tujuan penelitian ini untuk mengkaji nilai kekerasan dan stuktur mikro

benda asal dan setelah pengelasan SMAW dengan verinsi posisi pengelasan.



I.5. Manfaat Penclitian
Adapun manfaat dari penelitian yang bisa di lakukan, ada beberapa manfaat

yang bisa di ambil antara lain:

I. Sebagai literature pada penelitian sjenisnya dalam rangka pengembangan
teknologi khususnya di bidang pengelasan.

2. Sebagai informasi juru las untuk meningkatkan kualitas hasil lasan.

3. Hasil penelitian ini dapat dijadikan bahan informasih bagi mahasiswa
akademis, dan penelitian untuk mengembanghan pengelasan di masa
mendatang
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