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ABSTRAK

alat bending pipa merupakan proses untuk mengubah bentuk pipa yang mulanya berbentuk
lonjoran lurus kemudian dibengkokkan sesuai kebutuhan, lalu perubahan bentuk pipa tersebut
harus bersifat permanen. proses pembengkokkan pipa bisa dilakukan secara manual menggunakan
tenaga manusia dengan menggunakan pipa dan landasan.tujuan perancangan dan bangun alat roll
bending pipa dengan studi variasi sudut bengkokan untuk hasil yang optimal agar hasil bending
lebih maksimal. roller yang digunakan diameter 25 mm. Untuk 1 set roller berjumlah 3 pcs yaitu 2
roller untuk menekan pipa dan 1 roller untuk menahan pipa. pembuatan alat ini menggunakan
metode studi pustaka dan eksperimen Jenis pipa yang digunakan adalah pipa galvanis dengan
diameter 25 mm. Jarak tumpuan roller yaitu 250 mm. menghasilkan gaya lengkugan minimum
640,141 N Sedangkan gaya lengkugan maksimal menghasilkan 2732,864 N. pengujian pada
variasi sudut bengkokan maksimal 60 derajat menghasilkan momen lengkungan sebesar 38.408 N
pada pipa tanpa pengisian mengalami perubahan yang sangan signifikan pada diameter pipa dan
permukaan pipa terjadi cacat kasar di permukaan luar pipa dan kerutan. Untuk hasil pengujian pipa
dengan pengisian pasir mengalami perubahan yang signifikan pada diameter pipa dan permukaan

pipa terjadi cacat halus di permukaan luar pipa dan kerutan halus.

Kata Kunci: roller, jarak, diameter, sudut, roll bending
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ABSTRACT

pipe bending tool is a process to change the shape of the pipe which was originally in the form of a
straight elongation then bent as needed, then the change in the shape of the pipe must be
permanent. the pipe bending process can be done manually using human power using pipes and
anvils. the purpose of designing and building a pipe roll bending tool with a study of bending
angle variations for optimal results so that the bending results are maximized. the roller used is 25
mm in diameter. For 1 set of rollers, there are 3 pcs, namely 2 rollers to press the pipe and 1 roller
to hold the pipe. the manufacture of this tool uses a literature study and experiment method The
type of pipe used is galvanized pipe with a diameter of 25 mm. The roller support distance is 250
mm. produces a minimum bending force of 640.141 N While the maximum bending force
produces 2732.864 N. testing on a maximum bending angle variation of 60 degrees produces a
bending moment of 38,408 N on the pipe without filling experiencing a very significant change in
the pipe diameter and the pipe surface has rough defects on the outer surface of the pipe and
wrinkles. The results of testing pipes filled with sand showed significant changes in the pipe
diameter and the pipe surface showed fine defects on the outer surface of the pipe and fine

wrinkles

Keywords: roller, distance, diameter, angle, roll bending
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Alat Bending pipa merupakan proses untuk mengubah bentuk pipa yang
mulanya berbentuk lonjoran lurus kemudian dibengkokkan sesuai kebutuhan, lalu
perubahan bentuk pipa tersebut harus bersifat permanen. Proses pembengkokkan
pipa bisa dilakukan secara manual menggunakan tenaga manusia dengan
menggunakan pipa dan landasan. Ketika ditinjau dari segi efisiensi dan hasil
bengkokkannya kurang maksimal. Untuk memperoleh hasil pembengkokkan pipa
yang maksimal dibutuhkan sebuah alat bending pipa. Dalam perencanaan ini alat
pembengkok yang dikerjakan sepenuhnya oleh manusia akan dibantu oleh alat
yang akan dibuat untuk memperoleh hasil yang sempurna.

Alat pengerol pipa adalah alat yang digunakan untuk mengerol pipa yang
semula dalam bentuk lonjoran lurus berubah menjadi melengkung, lengkung pipa
disesuaikan dengan kebutuhan dan kegunaan. Alat pengerol pipa ini
menggunakan tenaga manusia sebagai alat penggeraknya. Proses ini dibutuhkan

penekanan pada bagian pipa yang akan dibuat melengkung.



Untuk membantu para pekerja dalam melakukan pengerjaan pembengkokkan
Pipa, saya mengambil tugas akhir dengan judul ” PERANCANGAN DAN
BANGUN ALAT ROLL BENDING PIPA DENGAN STUDI VARIASI
SUDUT BENGKOKAN UNTUK HASIL YANG OPTIMAL” yang nantinya
akan sangat berguna untuk para pekerja untuk membengkokkan pembuatan
kanopi, pagar tralis, jendela tralis, maupun mengerol atap dari rangka sepeda

becak sepeda, dan lain- lain.

1. 2. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah dalam perancangan alat bending pipa dengan
sudut bervariasi ini adalah :
1. Bagaimana merancang dan membuat alat bending pipa dengan sudut
bervariasi ?
2. Mampukah alat yang dirancang ini digunakan untuk membengkokkan pipa

dengan sudut bervariasi ?

1. 3. Batasan Masalah

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas, maka batasan
masalah dalam penulisan ini adalah :
1. Merancang alat bending pipa.
2. Menghitung besar gaya, tegangan yang terjadi, dan pemilihan bahan.
3. Menentukan ukuran dan bagian-bagian alat.

4. Ujicoba alat.



1. 4. Tujuan

Dengan mengacu pada latar belakang dan rumusan masalah, maka tujuan
dari penulisan ini yaitu :

1. Mengetahui cara membuat alat roll bending pipa.

2. Mengetahui bagaimana pengujian alat roll bending pipa.

1. 5. Manfaat

Adapun manfaat yang diperoleh dari perancangan alat bending plpa ini adalah :

1. Dapat dioperasikan kapan saja tidak bergantung jaringan listrik atau bahan
bakar minyak.

2. Pengoperasian tidak memerlukan keahlian khusus.

3. Hasil proses pembengkokkan lebih rapi.

4. Alat bending ini dapat dibawa atau dipindah-pindahka
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