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 MOTTO: 
 

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa depan. 

 Keseluruhan tujuan pendidikan adalah mengubah cermin 

menjadi jendela. 

 Barang siapa tidak mau merasakan pahitnya belajar, ia akan 

merasakan hinanya kebodohan sepanjang hidupnya. 

 Biasakan diri dengan hidup susah, karena kesenengan tidak 

akan kekal selamanya. 

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada kita. 

 Jangan turunkan levelmu dengan membalas kejahatan dengan 

kejahatan  

 

 

Kupersembahkan untuk: 

 Terima kasih Kedua orang tuaku bapak 

dan ibutercinta, yang selalu mendukung  

dan mensupport dalam studiku 

 Teman – teman seperjuangan 2015 

Teknik Mesin 

 Almamaterku  

 



ABSTRAK 

Pengertian alat pencetak plat tanda nomor kendaraan adalah sebuah  alat 

yang dapat digunakan untuk mencetak tanda nomor kendaraan dengan 

menggunakan dongkrak hidrolik. 

Pelat nomor adalah salah satu jenis identifikasi kendaraan bermotor. 

Pelat nomor juga disebut pelat registrasi kendaraan, atau di Amerika Serikat 

dikenal sebagai pelat izin (license plate). Bentuknya berupa potongan pelat 

logam atau plastik yang dipasang pada kendaraan bermotor sebagai 

identifikasi resmi. 

Pelat nomor awal memiliki bermacam bentuk dan ukuran, sehingga kalau 

dipindahkan antar kendaraan harus dibuat lobang baru untuk memasukkan 

baut ke bumper. Standarisasi pelat nomor baru dimulai tahun 1957 saat 

pabrik mobil sepakat dengan berbagai pemerintahan dan organisasi standar 

internasional. Meski masih ada variasi lokal, pelat nomor umumnya 

mengikuti tiga standar dunia. 

 

Kata kunci : Plat Nomor, Pencetak Plat, dan Nomor Kendaraan 

  



ABSTRACT 

 

Number plates are one type of motor vehicle identification. The number 

plate is also called the vehicle registration plate, or in the United States it is 

known as a license plate. The shape is in the form of pieces of metal or 

plastic plates mounted on motorized vehicles as official identification. 

Initial number plates come in various shapes and sizes, so if you move 

between vehicles, a new hole must be made to insert the bolt into the 

bumper. The number plate standardization only began in 1957 when the car 

manufacturer agreed with various governments and international standards 

organizations. Although there are still local variations, number plates 

generally follow three world standards. 

 

Keywords: Number, Plate Maker, and Vehicle Number 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang 

 Proses pembentukan Plat merupakan proses yang dilakukan untuk 

memberikan perubahan bentuk dan ukuran benda kerja sesuai yang 

diinginkan. Pada industri enginering dan manufaktur dapat melakukan 

berbagai jenis proses pembentukan logam yang dapat diklasifikasikan 

berdasarkan yaitu : 

Gaya pembentukan perlu ditinjau sebagai gaya-gaya yang menyebabkan 

terjadinya perubahan bentuk pada daerah deformasi. Berdasarkan gaya 

pembentukan dapat diklasifikasikan yaitu, pembentukan dengan tekanan, 

pembentukan dengan tarikan, pembentukan dengan tekanan dan tarikan, 

pembentukan dengan tekukan, dan pembentukan dengan geseran. 

Dalam hal ini pembentukan benda kerja tersebut adalah plat yang di 

deformasi menjadi bentuk tertentu. Ditinjau dari tebal benda kerja yang akan 

di proses, maka proses ini tebalnya dianggap tetap. Jika terdapat perubahan 

tebal dari benda kerja, perubahanya tebalnya sangatlah kecil, kalaupun ada 

terjadi akibat secara ketidak sengajaan pada saat proses pengerjaan. Beberapa 

contoh proses pembentukan benda kerja plat yaitu, proses penarikan dalam 

(deepdrawing) dan proses tekuk (bending). 
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Sebagai penggunaan alat bantu penekanan untuk menghasilkan proses 

pembentukan yang memproduksi produk pembentukan, pada saat ini biasanya 

menggunakan mesin atau alat press.  

Dari uraian-uraian diatas, sehingga panulis mengambil tugas akhir 

dengan judul, yaitu ; “Perancangan Dan Pembuatan Alat Pencetak Tanda 

Nomor Kendaraan Dengan Dongkrak” 

1.2. Perumusan Masalah 

1. Bagaimana merancang alat pencetak plat tanda nomor kendaraan 

menggunakan dongkrak. 

2. Apakah alat tersebut dapat menghemat waktu dalam pembuatan nomor 

kendaraan. 

 

1.3. Batasan Masalah 

Dalam perancangan ini, penulis membatasi masalahnya yaitu : 

a. Bahan yang digunakan pada alat pencetak plat tanda nomor kendaraan 

adalah besi UNP Panjang 12cm, Lebar 5cm, Tebal 6mm. 

b. Alat pencetak plat tanda nomor kendaraan dibuat dengan menggunakan 

dongkrak. 

c. Perhitungan gaya-gaya yang terjadi pada alat. 

 

1.4. Tujuan 

Adapun tujuan dari pada perancangan dan pembuatan alat pencetak plat 

tanda nomor kendaraan tersebut, adalah : 

a. Mempercepat waktu di dalam pembuatan. 
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b. Merancang alat untuk masyarakat umum tanpa keahlian khusus. 

c. Biaya perawatan yang lebih murah. 

1.5. Manfaat 

Adapun manfaat dari perancangan dan perhitungan alat  pencetak plat 

tanda nomor kendaraan tersebut adalah : 

a. Memberikan kemudahan dalam melakukan proses produksi pencetak 

plat nomor kendaraan. 

b. Menambah jenis alat pencetak plat nomor kendaraan sudah ada di 

pasaran. 

c. Pengoperasian dengan cara manual. 

1.6. Sistematika Penulisan 

Penulisan skripsi ini dibagi menjadi5 (lima) bab dengan perincian 

masing-masing bab adalah sebagai berikut : 

Bab I Pendahuluan 

Bab ini akan diuraikan tentang latar belakang, perumusan masalah, 

pembatasan masalah, tujuan penulisan, dan sistematika penulisan.  

Bab II Tinjauan Pustaka 

Bab ini berisi tentang teori dasar yang akan digunakan dalam perhitungan 

yang diperlukan untuk pembuatan alat pencetak plat nomor kendaraan 

bermotor dengan dongkrak. 
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Bab III Metodologi  

Pada bab ini menjelaskan metodologi yang penulis gunakan dalam 

menyelesaikan skripsi ini yaitu perancangan dan pembuatan alat pencetak 

plat tanda nomor kendaraan bermotor dengan dongkrak 

Bab IV Pembahasan  

Bab ini membahas perhitungan dan nilai dari pengujian pembuatan alat 

pencetak plat tanda nomor kendaraan bermotor dengan dongkrak 

 

Bab V Kesimpulan dan Saran 

Pada bab ini merupakan kesimpulan dari hasil pembahasan dan pengujian 

yang telah dilakukan. 
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