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ABSTRAK

Era modern saat ini, masih banyak dijumpai teknologi penunjang yang
dijalankan secara manual, salah satunya yaitu mesin pengerol logam. Dibutuhkan
inovasi terhadap alat yang sudah ada agar dapat bekerja secara maksimal. Mesin
bending roll sendiri merupakan alat bantu untuk menekuk atau membentuk
plat/profil yang semula berbentuk batang lurus berubah menjadi melengkung sesuai
kebutuhan dan keinginan. Penelitian ini bertujuan untuk membuat mesin pengerol
yang berfungsi untuk membentuk baja hollow persegiempat menjadi profil
lingkaran. Mesin yang dibuat berdimensi 700 mm x 600 mm x 400 mm

menggunakan tenaga penggerak motor listrik i Hp dengan putaran motor 2800 rpm.

Sistem transmisi yang digunakan pada mesin bending roll ini menggunakan pulley
and belt dari motor listrik ke reducer, sedangkan dari reducer ke poros penggerak
menggunakan chain and sprocket. Dari hasil penelitian diperoleh mesin bending
roll ini mampu mengerol hollow persegi empat dengan ukuran 20 mm x 20 mm x

1.2 mm mencapai lingkaran penuh dengan hasil pengujian pertama
berdiameter 45,6 cm dengan waktu 16 menit 09 detik, pengujian kedua berdiameter
52 cm dengan waktu 13 menit 27 detik, dan pengujian ketiga berdiameter 55,3
dengan waktu 11 menit 21 detik. Penelitian menunjukkan bahwa mesin mampu
membentuk lingkaran penuh namun diameter yang dihasilkan dan waktu
pembentukan masih belum optimal.

Kata kunci: Penekukan, bending roll, mesin pengerol.



BAB |
PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Dalam berbagai bidang kehidupan, manusia senantiasa berusaha untuk
mempermudah kehidupan dan pekerjaannya untuk mendapatkan target yang
diinginkan dengan mengeluarkan usaha yang seminimal mungkin.

Sejalan dengan hal tersebut, khususnya dalam usaha proses produksi, telah
dikenal pula alat atau mesin pengerol plat yang telah banyak digunakan dalam dunia
industri dan perbengkelan untuk membuat profil lengkung dan atau profil lingkaran
sesusai dengan aplikasi produk yang diinginkan. Dalam hal ini, pada Laboratorium
proses produksi telah terdapat mesin pengerol plat dengan sistem manual dimana
cara pengoprasiannya masih mengandalkan sumber tenaga manusia dalam memutar
batang rol penekan untuk member efek lengkung pada plat yang dirubah bentuknya.
Untuk memperbaki kinerja mesin pengerol plat ini, sistem kerja manual alat ini
menjadi sistem elektrik yang mana sumber penggerak mesin rol digerakkan secara
elektrik oleh motor listrik yang kemudian direduksi dan ditransmisikan putarannya.
Sehingga waktu yang dibutuhkan untuk mengerol plat sesusai bentuk yang
diinginkan dan dipercepat prosesnya. Sehubungan dengan hal tersebut maka
penulis merancang alat yang berjudul : “Pembuatan dan Perancangan Alat

Pengerol Plat Tipis dengan Penggerak Motor Listrik”.



1. 2. Rumusan Masalah
Sehubungan dari masalah latar belakang di atas, maka perumusan masalah
yang diantaranya sebagai berikut :
1. Bagaimana merancang alat pengerol plat tipis ?
2. Bagaimanakah menghitung puataran poros dan daya penggerak motor

listrik?

1. 3. Batasan Masalah
Melihat begitu luasnya permasalahan yang akan di bahas, maka penulis
membatasi permasalahan yang akan dibahas di antaranya :
1. Gambar kerja.
2. Menghitung bagian-bagian utama dan pemilihan bahan alat.

3. Uji coba alat.

1. 4. Tujuan

Berdasarkan rumusan masalah di atas maka tujuan dari perancangan alat
pengerol pelat dengan sistem otomatis ini adalah :

1. Merancang alat / mesin yang lebih praktis atau mudah digunakan serta
menghemat tenaga dan waktu.
2. Mengetahui putaran poros dan daya motor penggerak mesin roll plat .
1. 5. Manfaat

Adapun manfaat yang diperoleh dalam pembuatan dan perancangan alat

pengerol plat tipis penggerak motor listrik yaitu :



Untuk memberikan pemahaman yang lebih mendalam bagi para mahasiswa
dan praktisi teknik mesin lainnya mengenai analisa mekanika kekuatan
material pada komponen- komponen alat pengerol plat.

Untuk menambah wawasan para mahasiswa tentang aplikasi desain mesin
dan mekanika kekuatan material.

Mempermudah dan mempersingkat waktu pengerjaan pada pengerol plat.
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